Anvandarinstruktion
for kattingredskap

BEDSAB

Lyftredskap och surrningsmateriel sedan 1970
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Lyftredskap och surrningsmateriel som du vill ha dem,
utan att ge avkall pa vare sig ansvar, kvalitet eller siakerhet.

Bedsab ir ett foretag som i huvudsak forser den svenska marknaden med Lyftredskap, Surrningsmateriel,
Fallskyddsutrustning samt komponenter for Flak och Sképbyggnation.

Bedsab ir ett familjedgt grossistforetag som varit verksamt sedan 1970 vars affdrside dr att erbjuda vara
kunder helhetslosningar innefattande leveranser av kvalitetsprodukter, utbildningar, besiktning samt
uthyrning.

Vi nojer oss inte med att sélja bra produkter, vi tar ansvar for dem ocksd. BEDSAB ir en grossist for
kvalitetsprodukter inom sektorerna Katting, Stallinor, Lyftredskap, Lyftblock, Fallskyddsutrustning,
Lasthantering, Surrningsmateriel samt Komponenter for Flak och Skédpbyggnationer.

Du finner produkterna hos en rad aterforsiljare runt om i Sverige.

Vi dr ett flexibelt foretag som létt anpassar oss efter de behov du har.

Personal som kan sin sak, samt ett effektivt upplagt lager, garanterar hog leveranssakerhet.

Vi tillverkar mattbestallda kattingredskap, stéllinor, textila lyftredskap och surrningsmateriel med montering
av komponenter allt efter dina 6nskemal. Hiar kommer vart kunnande och sidkerhetstinkande verkligen till
sin fulla rétt. Sjalvklart har vi egen utrustning for provdragning och funktionstest av produkterna.

Vi offererar hela serier eller enstaka objekt. Bedsab utfor besiktning av lyftredskap, fallskyddsutrustning och
surrningsmateriel. Dessutom utbildar vi inom dessa omraden.

Vi tillverkar mattbestéllda redskap med Stéllinepark Effektiv lagerhantering dr din garanti
montering av komponenter allt efter for sdkra leveranser.
dina 6nskemal.

Bedsab Sthlm Bedsab Gbg
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Tabell klass 8

WLL (working load limit) i ton
Enpartigt Tvapartigt Tre-och fyrpartigt
N ”
I vinkel Snarat
3 0° 0° 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Faktor 1 0,8 1,4 1 1,4 1,0 1,12 0,8 2,1 1,5
Dim. mm Belastningstabell kittingredskap klass 8
5 0,8 0,64 1,12 0,8 1,12 0,8 0,9 0,64 1,6 1,18
6 1,12 0,90 1,6 1,12 1,6 1,12 1,25 0,9 2,36 1,7
7 1,5 1,20 2,1 1,5 2,12 1,5 1,7 1,2 3,15 2,24
8 2,0 1,60 2,8 2,0 2,8 2,0 2,24 1,6 4,25 3,0
10 3,15 2,50 4,25 3,15 4,25 3,15 3,55 2,5 6,7 4,75
13 5,3 4,25 755 5,3 755 5,3 5,9 4,25 11,2 8,0
16 8,0 6,30 11,2 8,0 11,2 8,0 9,0 6,3 17,0 11,8
19 11,2 8,95 16,0 11,2 16,0 11,2 12,5 8,95 23,6 17,0
20 12,5 10,0 17,0 12,5 17,0 12,5 14,0 10,0 26,5 19,0
22 15,0 12,0 21,2 15,0 21,2 15,0 17,0 12,0 31,5 22,4
26 21,2 17,0 30,0 21,2 30,0 21,2 23,7 17,0 45,0 31,5
32 31,5 25,2 45,0 31,5 45,0 31,5 35,2 25,2 67,0 47,5
Tabell klass 10
WLL (working load limit) i ton
Enpartigt Tvapartigt Tre-och fyrpartigt
N B
I vinkel Snarat
3 0° 0° 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Faktor 1 0,8 1,4 1 1,4 1,0 1,12 0,8 2,1 1,5
5 1,0 0,80 1,4 1,0 1,4 1,0 1,12 0,8 2,0 1,5
(] 1,4 1,12 2,0 1,4 2,0 1,4 1,6 1,12 3,0 2,12
7 1,9 1,50 2,65 1,9 2,65 1,9 2,12 1,5 4,0 2,8
8 2,5 2,00 3,55 2,5 3,55 255 2,8 2,0 5,3 3,75
10 4,0 3,15 5,6 4,0 5,6 4,0 4,25 3,15 8,0 6,0
13 6,7 5,30 9,5 6,7 9,5 6,7 755 5,3 14,0 10,0
16 10,0 8,00 14,0 10,0 14,0 10,0 11,2 8,0 21,2 15,0
20 16,0 12,8 22,4 16,0 22,4 16,0 18,0 12,8 33,6 24,0
22 19,0 15,0 26,5 19,0 26,5 19,0 21,2 15,0 40,0 28,0
26 26,5 21,2 37,5 26,5 37,5 26,5 30,0 21,2 56,0 40,0
32 40,0 32,0 56,0 40,0 56,0 40,0 44,8 32,0 84,0 60,0

Sakerhetsfaktor 4:1
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Tabell klass 12

WLL (working load limit) i ton

Enpartigt Tvapartigt Tre-och fyrpartigt
N "
1 vinkel Snarat
i 0° 0° 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Faktor 1 0,8 1,4 1 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5
7 2,36 1,9 3,35 2,36 3,35 2,36 2,65 1,9 5 3,55
8 3 2,36 4,25 3 4,25 3 3,35 2,36 6,3 4,5
10 5 4 7,1 5 7,1 5 5,6 4 10,6 755
13 8 6,3 11,2 8 11,2 8 9 6,3 17 11,8
Tabell klass 6, rostfri
WLL (working load limit) i ton
Enpartigt Tvapartigt Tre-och fyrpartigt
N "
I vinkel Snarat
i 0° 0° 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Faktor 1 0,8 1,4 1 1,4 1,0 1,12 0,8 2,1 1,5
Dim.mm Belastningstabell kiittingredskap rostfri klass 6

5 0,63 0,5 0,85 0,63 0,85 0,63 0,7 0,5 1,3 0,94
7 1,25 1,0 1,75 1,25 1,75 1,25 1,4 1,0 2,6 1,85
10 2,5 2,0 3,5 2,5 3,5 2,5 2,8 2,0 5,25 3,75
13 4,25 3,4 5,95 4,25 5,95 4,25 4,75 3,4 8,9 6,35
16 6,3 5,04 8,8 6,3 8,8 6,3 7,05 5,04 13,2 9,4

Sakerhetsfaktor 4:1
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Réd och anvisningar vid lyft

o Overskrid aldrig angiven maxlast fér respektive lyftvinkel (vinkel mot vertikalplanet).
o Overskrid aldrig 60° vinkel (B) mot vertikalplanet vid flerpartiga redskap.
» Kontrollera att lasten ar symmetriskt férdelad. Om lasten inte dr symmetrisk skall 2-partiga redskap
betraktas som 1-part och 3- och 4-partiga redskap betraktas som 2-partiga.
 Vid snarning reduceras maxlasten med 20%.
« Sla inte pa katting eller komponenter vid snarning.
» Forkortning av kittingen skall ske med hjalp av férkortningskrok/gripkrok, knyt inte kittingen.
» Kontrollera att kittingen inte dr vriden.
+ Belasta aldrig en krok pé spetsen utan se till att lasten bottnar ordentligt i kroken.
» Undvik kraftiga ryck vid lyft.
» Anvind mellanldgg vid lyft av gods med skarpa kanter.
o Skarva eller laga aldrig kdtting med trad, knut, skruv eller svets.
» Kitting och komponenter far inte utsdttas for syror eller andra aggressiva kemikalier.
« Extrema temperaturer - for kitting och komponenter klass 8 och 10 reduceras maxlasten under

temperaturinverkan.
Temp. C° Reduktion av maxlast | Reduktion av maxlast | Reduktion av maxlast | Reduktion av maxlast
klass 8 klass 10 klass 12 rostfri klass 6

-40 till -21 0 % Far ej anvindas 0 % 0 %
-20 till +200 0 % 0% 0 % 0%

201 till 300 10 % Far ej anvindas Far ej anvindas 0%

301 till 350 25 % Far ej anvindas Far ej anvindas 0 %

351 till 400 25 % Far ej anvindas Far ej anvindas Far ej anvindas

>401

Far ej anvindas

Far ej anvindas

Far ej anvindas

Far ej anvindas

OBS! Det ir absolut forbjudet att svetsa eller virmebehandla lyftkitting och komponenter.

Fore forsta anvindning
Fore forsta anvdandning av kittingredskapet bor foljande kontrolleras:

a) att kdttingredskapet overensstimmer med bestdllningen
b) att intyg finns
c) att markning for identifiering och maxlast pa kattingredskapet stimmer med intyget

d) att kattingredskapet journalfores

Fore varje anvindning
Fore varje anvandning bor kittingredskapet granskas med avseende pa synliga skador eller slitage. Skulle fel
upptéckas vid denna granskning bor instruktionerna i "Skotsel och tillsyn” f6ljas.

Lasthantering

Forberedelser
Om sirskilda instruktioner finns for lastens hantering skall dessa beaktas. Innan lyft paborjas maste man
kontrollera att lasten kan rora sig fritt och inte ar fastskruvad eller fast pa annat sitt.

Lastens massa

Det dr vasentligt att vikten for den last som ska lyftas ar kind. Anges inte vikten sa maste informationen ham-
tas fran frakthandlingar, manualer, planer etc. Skulle sadan information inte finnas bér massan uppskattas
genom berdkning.
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Tyngdpunkt

Léget for lastens tyngdpunkt i férhéallande till moéjliga kopplingspunkter for kittingredskapet maste faststal-
las. For att lyfta lasten utan att den vrids eller valter géller f6ljande villkor:

a) for enpartigt och dndlost kittingredskap bor kopplingspunkten ligga vertikalt ovanfor tyngdpunkten.

b) for tvapartigt kattingredskap bor kopplingspunkterna ligga pa vardera sidan och ovanfor tyngdpunkten.
c) for tre- och fyrpartigt kattingredskap bor kopplingspunkterna fordelas i ett plan runt tyngdpunkten.

Om majligt ska denna férdelning vara likformig (fig 3) och kopplingspunkterna ligga ovanfér tyngdpunkten.

Vid anvdndning av kittingredskap med 2, 3 och 4 parter ska kopplingspunkter och typ av redskap viljas sa att
lutningsvinklar for parterna kommer att ligga inom det omrade som anges pa markbrickan. Det ér en fordel
om samtliga lutningsvinklar (vinkel f nedan) ér lika stora. Lutningsvinklar mindre &n 15° bér om mojligt
undvikas eftersom de ger vésentligt storre risk for obalans.

Alla flerpartiga kéttingredskap ger en horisontell kraftkomposant (se nedan) som 6kar med 6kande vinkel
mellan parterna. Sakerstall alltid att den last som ska lyftas kan motsta den horisontella kraftkomposanten
utan att skadas.

Hur belastningen i en part av kittingredskapet varierar med lutningsvinkeln for en last pa 10 ton.

1. Belastning i part
2. Horisontell kraftkomposant
3. Last 10 ton

Det streckade omradet anger
lutningsvinklar storre an 60° dar
kattingredskap aldrig bor anviandas.

Kopplingsmetod

Ett kattingredskap kopplas vanligen till last och kran med @ndanslutningar sasom krokar eller 6glor. Katting-
ar far aldrig vara vridna eller ha knutar. Lyftpunkten bor sitta i botten av kroken, aldrig i krokspetsen eller
inkilad i 6ppningen, kroken bor vara fritt rorlig i alla riktningar for att undvika bojning. Av samma skal bor
upphdngningsoglan vara fritt rorlig i alla riktningar pa krankroken.

Kattingen kan dras under eller genom lasten sa att en snara bildas (fig. 1 & 2) eller kopplas for U-lyft (fig. 3).
Dir det dr nddvéndigt, p.g.a. risken att lasten vilter eller tiltar 6ver, att anvdnda mer dn en kattingpart i U-
lyft, p.g.a. risken att lasten valter eller tiltar ver, bor detta helst goras tillsammans med anvindningen av ett
lyftok.

Nir en katting anvidnds som snara skall kittingen tillatas att anta sin naturliga vinkel och far ej hamras ner.
Kattingredskapet kan kopplas till lasten pa flera satt:

Rakt lyft

I detta fall ansluts redskapets nedre dndbeslag direkt till kopplingspunkterna. Krokar och kopplingspunkter
ska vara anpassade sa att lasten vilar i botten av kroken sa att belastning pa krokspetsen undviks. Nar fler-
partigt redskap anvénds skall krokspetsar vara vinda utat om inte krokarna ar avsedda att anvandas pa annat
satt.
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Snarat lyft
I detta fall dras redskapet genom eller under lasten och den nedre andkroken krokas fast runt kattingen (fig.

1).

Denna metod kan dérfor anvidndas ndr inga lampliga kopplingspunkter finns och har dessutom férdelen att
redskapets parter tenderar att binda ihop lasten.

Nar snarat lyft anvinds ska redskapets maxlast reduceras till 80 % av marklasten.

U-lyft

Redskapet dras genom eller under lasten och de nedre dndbeslagen kopplas till 6glan eller till krankroken.

I allménhet kriver denna metod tva eller flera parter och bor inte anvéindas att lyfta laster som inte dr sam-
manhallna. Dér lastens form tillater kan en enpartig kittinglanga anvandas under forutsattning att kittingen
passerar genom lasten direkt ovanfor lastens tyngdpunkt. Exempel pa U-lyft ges i figur 3.

Snarat lyft med extravarv

Dessa metoder ar varianter av snarat lyft och U-lyft som ger extra sikerhet for 16sa knippen genom att ett
extra varv av kittingen slas runt lasten.

Om tvé eller flera parter av en kittingredskap anvands i snarat lyft bor man beakta:

a) om det ar av vikt att inte utsatta lasten for vridmoment, rikta in parterna, eller

b) om det finns risk for att lasten rullar eller ror sig i sidled i borjan av lyftet, se till att atminstone
en part dras pa vardera sidan av lasten.

Nir en katting kommer i kontakt med lasten kan mellanlagg behovas for att skydda kattingen eller lasten eller
bada, eftersom skarpa horn av hart material kan boja eller skada kattinglankarna eller i motsatt fall, kittingen
kan skada lasten pa grund av hogt kontakttryck. Mellanldgg, t ex plankbitar kan nyttjas for att férhindra
sddan skada.

For att hindra farlig svingning av lasten samt for att styra den vid nedsdttning rekommenderas en styrlina.

Om en last plotsligt accelereras eller bromsas in, uppstar hoga dynamiska krafter som ¢kar pakdnningen i
kattingen. Sddana situationer, som bor undvikas, uppstar genom ryckig eller stotig belastning, t ex om man
inte tar in slak katting innan lyftet paborjas eller genom den st6t som uppstar nar en fallande last stoppas.

Kantskydd bor anvandas for att forhindra att skarpa kanter skadar kattingredskapet. En allmén regel ar att
kantradien bor vara > 2 x kéttingens diameter. Nar lyft sker direkt i lyftoglor rekommenderas att lyftoglor
med diameter > 3 x kattinglankens innerlangd anvénds. Vid anvdndning av en lyftoglediameter mindre dn
vad som anges ovan, maste maxlasten (WLL) minskas med 50 %.

Figur 1-Snarat lyft Figur 2-Snarat lyft med extra varv
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Figur 3 - U-lyft
Symmetri for belastning

Maxlaster (WLL) for kattingredskap, for olika dimensioner och utféranden har bestamts under forutséttning
att kéttingredskapets belastning dr symmetrisk. Ddrmed avses att nér lasten lyfts ar parterna symmetriskt
fordelade i ett horisontalplan och har samma lutningsvinkel (fig 3).

I fallet 3-partigt redskap dér parterna inte ligger symmetriskt fordelade i ett horisontalplan uppstér den hog-
sta pdkdnningen i parten med den minsta lutningsvinkeln. Samma effekt kan uppsta vid en 4-partigt redskap
varvid dven lastens styvhet bor beaktas. Med en styv last kommer huvuddelen av vikten att tas upp av bara tre
eller t o m tva parter varvid de aterstdende parterna endast har till funktion att stabilisera lasten.

For kattingredskap med 2, 3 och 4 parter giller att om parterna har olika lutningsvinkel kommer den hogsta
belastningen att uppsta i parten med den minsta lutningsvinkeln. I ytterlighetsfallet om en part ar vertikal
kommer den att béra hela lasten.

Om ingen symmetri och olika lutningsvinklar férekommer kan inverkan av dessa kombineras och kan
antingen adderas eller tendera att upphdva varandra. Belastningen kan anses vara symmetrisk om samtliga
foljande villkor uppfylls:

a) lasten understiger 80 % av angiven maxlast (WLL), och

b) parternas lutningsvinklar dr alla minst 15°, och

c) parternas lutningsvinklar ligger alla inom 15° till varandra, och

d) for 3- och 4-partiga redskap, vinklarna i horisontalplanet ligger inom 15° till varandra.

Om alla parametrarna ovan inte uppfylls bor belastningen betraktas som osymmetrisk och lyftningen 6ver-
lamnas till en sakkunnig person for att faststélla tillaten last for redskapet. Ett alternativ vid osymmetrisk
belastning &r att tillata hélften av kattingredskapets maxlast (WLL).

Om lasten tenderar att vélta bor den sdttas ner och kopplingen dndras. Detta kan utforas genom att flytta
kopplingspunkterna eller genom att anvinda lampliga férkortningsdon i en eller flera parter. Dessa forkort-
ningsdon bor anvdndas i enlighet med tillverkarens anvisningar.

Sikerhet vid lyftning

Hiander och andra kroppsdelar bor héllas pa avstand frian redskapet for att undvika skador nir slak tas upp.
Nar det ar klart for lyftning bor slacket tas upp tills kittingen ar spand, lasten lyfts lite och en kontroll gors att
den &r siker och intar avsett lage. Lyftpersonal ska vara medveten om risken for svaingande och lutande last.
Det ar sarskilt viktigt vid U-lyft och vid andra 16sa kopplingar nér lasten halls av friktion.
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Flerpartiga kattingredskap dar samtliga parter inte anvands

Generellt bor redskap anvandas endast for de &ndamal de har konstruerats. I praktiken uppstér dock fall dér
ett lyft kan behova goras med ett firre antal parter 4n antalet parter i redskapet. I dessa fall ska tilldten last
enligt méarkning pa redskapet reduceras med en faktor enligt tabellen nedan.

Parter som inte anvdnds bor krokas upp for att minska risken att en sadan part svinger fritt eller fastnar nér

lasten flyttas.
Maxlastfaktorer
Typ av kittingredskap Antal parter som anvinds Faktor for reduktion av maxlast
Tvapartig 1 1/2
Tre- och fyrpartig 2 2/3
Tre- och fyrpartig 1 1/3

Underhall
Skotsel och tillsyn

Under anvindning utsatts kittingredskapet fér forhallanden som paverkar dess sidkerhet. Det ar darfér nod-
vandigt, sd langt som det dr praktiskt mojligt, att se till att redskapet ar saker for fortsatt anvindning.

Om markbrickan med uppgift om identifiering och maxlast tappas bort och den nddvéandiga informationen
inte ar mérkt pa sjalva huvudoglan,eller pa annat sitt bor kittingredskapet tas ur drift.

Kittingredskapet ska tas ur drift och lamnas till en sakkunnig person for inspektion om nagot av foljande fel
uppstar:

Mirkningarna pé kattingredskapet ar oldsbara, t ex uppgifter om identifiering och/eller maxlast.

Ovre eller nedre @ndbeslag har deformerats.

Kattingen har blivit 6verbelastad. Om kattinglankarna har férldngts, om fri rorlighet mellan linkarna saknas
eller om det finns markbar skillnad i ldingd mellan parter i en flerpartig linga, kan orsaken vara att kattingen
har blivit 6verbelastad.

Slitage genom kontakt med andra foremal upptriader vanligen pa utsidan av ldnkarnas rakdelar dér det ar latt
att se och mata. Slitage mellan sammankopplade ldnkar ar dolt. For att friligga innerdndan av varje lank ska
kattingen vara slak och sammankopplade lankar vridas. Slitage mellan ldnkar (i dragpunkterna) ér tillaten
dnda tills medelvirdet av tvd matviarden 90° mot varandra har minskat till 90% av nominella diametern.

A-A

Skaror, grader, sprickor, ansenlig korrosion, firgférindring p g a virme, bojd eller deformerad lank eller
annat fel.

Tecken pa utvidgning av krok, d v s markbar 6kning av krokgapet eller annan deformation i nedre dndbesla-
get. Okning av krokgapet far ej dverstiga 10% av nominellt virde eller tillata eventuell kroksikring att haka
ur.
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Inspektion

Inspektion bor utforas av sakkunnig person med tidsintervall pa hogst 12 manader. Detta intervall bor vara
mindre om sa erfordras med hénsyn till driftsférhallanden.

Dessa inspektioner bor journalforas.

Fore inspektion bor kdttingredskapet rengéras sa att det ér fritt fran olja, smuts och rost. Rengdringsmetod
ar valfri savitt den ej skadar grundmaterialet. Metoder som skall undvikas dr sidana dér syra eller hog vairme
anvénds, som tar bort material eller flyttar material som kan délja sprickor eller ytfel.

Vid inspektion bor laimplig belysning finnas. Kattingredskapet skall granskas i hela sin langd for att finna
tecken pa slitage, deformering eller yttre skador.

Reparation
Varje reservdel for utbyte eller del av kittingredskap bor uppfylla tillimplig europastandard for aktuell del.

For kittingredskap gdller att om en ldnk i en part av redskapet behover bytas ut méste hela kittingen i denna
part bytas.

Reparation av kitting i svetsade kdttingredskap far endast utforas av tillverkaren.

Delar som har sprickor, ar synbart deformerade eller vridna, svart korroderade eller som har belaggning som
inte kan tas bort bor kasseras och bytas ut.

Mindre skador sasom grader och hack kan avldgsnas med omsorgsfull slipning eller filning. Ytan bor ha mjuk
overgang till materialet intill utan tvér sektionsfoérandring. Borttagande av skadan bor inte minska sektionens
tjocklek pa detta stille till mindre dn tillverkarens specificerade minimidimension eller med mer &n 10% av
sektionens nominella tjocklek.

I kdttingredskap som reparerats med hjdlp av svetsning bor efter virmebehandling varje ingdende reparerad
part provbelastas med en kraft motsvarande dubbla maxlasten. Innan kattingredskapet atergar i drift skall det
inspekteras. Reparation som innebdr insédttning av en mekaniskt monterad komponent erfordrar inte prov-
belastning under forutsattning att komponenten redan har blivit provad av tillverkaren i enlighet med den
relevanta europastandarden.

Forsiakran om Overensstimmelse
enligt bilaga 2 A i maskindirektivet, EU-direktiv 2006/42/EG

BEDSAB forsdkrar under eget ansvar att levererat kittingredskap ér i overensstimmelse med standard SS-EN
818-4 och -6.

Gors nagon modifiering av produkten som inte godkénts av Bedsab forlorar denna forsékran sin giltighet och
Bedsab tar inget ansvar f6r produktens sidkerhet.

Bo Edstrom

2021-10-19
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Inspektion och service

OO

Bedsab utfor inspektion (fortlopande tillsyn) samt service och underhall av lyftred-
skap, fallskyddsutrustning, surrningsmateriel och speciallyft enligt AFS 2006:06.
Redskapen kontrolleras okulart eller med hjilp av oférstérande provning sasom
provbelastning och sprickindikering (Magnaflux).

Kontrollen av redskapen utfors pa er arbetsplats utan storningar i produktionen
alternativt skickas redskapen till Bedsab for atgérd.

Bedsab kontrollerar pd marknaden alla forekommande fabrikat, nér det géller
textila lyftredskap, stallinor/stallineredskap, kittingredskap, lyftblock,
platlyfthandskar, fallskydd samt lyftok mm.

Med hjdlp av ONIX work kan anviandare, inspektorer, leverantorer digitalt dela doku-
mentation av olika typ av lyftredskap, lyftanordningar, fallskyddsutrustning m.m.
Detta kan goras i ett molnbaserat mjukvaruprogram 24/7

Bedsabs servicepersonal inspekterar kundens lyftredskap och dessa registreras i var
webbtjanst ONIX work dér kunden sedan sjélv kan logga in och se sina besiktnings-
protokoll samt certifikat pa samtliga registrerade redskap. Redskapen mérkes med
QR-koder som kunden litt kan skanna med mobilen och fa fram dokumenten i

var webbtjanst.

Lattare reparationer av redskap kan goras pé plats vid forekommande fall om kunden
onskar detta. S& som byte av krokar, kopplingslankar, markbrickor mm.

Inspektion/service av befintliga lyftredskap dr en nddvandighet for att veta att
redskapen uppfyller ssmma krav som nér de var nya, dvs. arbetsutrustning som slits,
aldras eller utsatts for annan negativ paverkan som kan leda till farliga situationer,
skall genomga regelbundna kontroller.

Enligt gdllande EN standarder och arbetsmiljoverkets foreskrifter ska Inspektion ut-
foras av sakkunnig person med tidsintervall pa hogst 12 manader. Detta intervall bor
vara mindre om sa erfordras med hénsyn till driftsférhallanden.
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