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Anvisningar vid lyft, géller alla lyftredskap

-Anvind godkdnda markta lyftredskap.
-Kontrollera att redskapets marklast och lingd dverensstimmer med behovet.
Ténk pa att lastformagan minskar med 6kad vinkel mellan parterna.
-Da exakta uppgifter om vikt, toppvinkel och tyngdpunktsldge ar kinda kan
trigonometrisk berakning tillita en hogre maximal last.
-Ta reda pé lastens vikt.
-Forkorta eller laga aldrig redskap med knutar.
-Overskrid aldrig angiven maxlast for repektive lyftvinkel. Max 60° mot vertikalplanet,
det vill siga max 120° mellan parterna.
-Vid snarning reduceras maxlasten med 20°. Overskrid aldrig 60° lyftvinkel mot
vertikalplan. Lat snaran dra sig sjélv.
-Dé lasten bestér av ett knippe 16sa delar bor lasten snaras med ett extra varv.
-Gor en oversiktlig bedomning av lyft och forflyttning. Planera lyftet sa att

farliga situationer forhindras. Tag hdnsyn till radande vaderleksférhéllanden.

-Person ska inte vistas under hdngande last.

-Person ska aldrig aka med last.
-Kontrollera att lossningsplatsen har barighet, ha pallningsmateriel i beredskap nér
behov finns och placera lasten sa att redskapet kan frigoras utan drag fran kran.
-Anviand mellanldgg och slitskydd nér det sa krévs.
-Forhindra att lasten roterar eller pendlar. Anvéind styrlina.
-En last skall vara sikrad s att den vid lyft eller forflyttning inte kan rora sig oavsiktligt.
-Belasta aldrig krokspets. Lasten/redskapet ska alltid fa plats och bottna i kroken.

-Vid flerpartredskap bor krokspetsarna vindas utat.
-Snedbelasta aldrig en krok.
-Undvika kraftiga ryck samt chockbelastningar vid lyft.
-Ndr inte alla parter i lyftredskapet anvinds, koppla 6verbliven part/parter i lyftoglan.
-Anvind identiska lyftredskap vid flerpartslyft.

-Efter avslutat arbete returnera felfria redskap till forvaringsstillet,
redskap med brister tas ur drift fér vidare 6versyn och kontroll.

Anvisningar vid Textila lyftredskap

att och

akert med Bedsab

Textila lyftredskap
Belastningstabell for textila redskap. Rundsling, bandsling, bandstropp.

Tabellen anger fargkod (redskapets farg) samt maximal last i ton for rundsling, bandsling och bandstroppar.
Sikerhetsfaktor: 7:1. For 6vrigt hinvisas till géllande standarder och normer.

Snarning
Vid snarning reduceras maxlasten
med 20%.
Overskrid aldrig 60° lyftvinkel mot
vertikalplan.
OBS! Anvind alltid mellanlagg vid
skarpa horn.

-Polyester bla etikett. Anvdnd inte i basiska miljoer. Motstandskraftig mot de flesta utspadda syror, men ej mot
alkalier, t ex ammoniak och kaustiksoda.

-Placera lastbarande sommar, skarvar etikett mellan kroken och lasten.

WLL = Arbetslest{working load limit) i ton
Enpartigt Tvipartig Tre- och fyrpartign
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L Parallell | 0°-45" | 45°-60% | 0°-45" | 45°60° | 0"-45° 45°-60° 0°-45" 45°-60°
Pakior 1 0.8 2 14 1,0 0,7 0,5 1,4 1 2,1 1.5

Stallineredskap

Tabellen anger maximal last i ton f6r linkonstruktionerna 6x19-FC (114-tradar) och 6x36 WS-FC (216-tradar), 1770N/mm?
alternativt 6x36 WS-IWRC (265-tradar), 1960N/mm?. Sikerhetsfaktor 5:1. For 6vrigt hanvisas till gallande standarder och normer.

-Lyftredskapet skall placeras pé lasten sé att belastningen fordelas jamt 6ver lyftredskapets hela bredd. ] ! g loud Hrmlf) 1 tom
-Textila redskap skall forvaras hdngande i torr miljo, och ej utsittas for direkt solljus eller annan ultraviolett stralning. Enpartipt Tripuriipt Tre-och fyrpariipt
-Temperaturanviandningsomrade for polyester dr -40°C till +100°C. » it ] "
. . . o .
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-Stroppens 6gla far aldrig kringas pa en krok. Oglan ska rora sig fritt i kroken. L 0°%-45° | 45°-80° | 07-45° | 45°-&0° 0°-45° a0
'Slé ej pé komponentel‘ eller Stélllna Vld Snarning. Flktﬂl' 1 z “’E 1:.,6 2 4 1’4 1 1’4 1 2’1 1 5
-Stor bojningsdiameter minskar risken for skador och slitage pa stallinan. -
-Ta hdnsyn till att linans barighet minskar om bojningsdiametern understiger 6 x linans diameter.
) 0,8 1,6 0,65 1,3 1,6 3,2 1,15 0,B 1,15 0,B 1,7 1,2
[6xd=100%] [5xd=s5%| [ 4xd=so% 10 1,3 2,6 1,05 2,1 2,6 3,2 1,8 1,3 1,8 1,3 2,7 1,95
12 1,8 3,6 1,45 29 3,6 ) 5 1,B 2,5 1,B 3,8 2,7
] 14 2,5 3,0 2,0 4,0 5.0 10,0 3.5 2.5 3.5 2.5 5,3 3.8
»3d|_mmm, | >5d d
' [l l 16 3,3 6,6 1,6 5,3 5,6 13,2 4.7 3,3 4.7 3,3 6,9 5,0
18 4,1 8,2 3,3 6,6 8,2 16,4 5,8 4,1 5,8 4,1 8,6 6,2
‘*‘EJ 3xd=70% [2xd=65% [ 1xd=50% 20 5,1 10,2 41 B,2 10,2 | 204 7,2 5,1 7,2 5,1 10,7 7.7
22 6,2 12,4 5,0 9,9 12,4 | 24,8 8.7 6,2 8,7 6,2 13,0 9,3
24 74 14, 5,9 11,8 | 14,8 | 29,6 10,4 74 10,4 74 15,5 11,1
Montering av backlés Irongrip BG-100 26 87 [ 174 | 70 139|174 ]| 348 | 123 | 87 | 123 | 87 18,3 13,1
2 stycken linfds fGr samtliga dimensioner enlig bild. Bsjningsdiameterns inverkan pa maximala lasten 28 [ 100 (200 | 80 | 160 200 400 [ 141 [ 100 | 141 | 100 [ 21,0 15,0
Temperaturanvandningsomréde 32 13,0 | 26,0 | 10,4 | 20,8 | 26,0 | 52,0 18,3 13,0 18,3 13,0 27,3 19,5
F'berkarizd Lilon at WL ] e 3 0,0 [ 02 [008]o016] 02 | 0,4 [ 004 | 00 | 044 | 0,1 0,21 0,15
|
+ o Fescl o Tom ot o] o Lot T om [ oiw | o | ez
-40-100°C 0 0 0 0 3 bl 3 ¥ 3 ¥ 5 3 3 3 3 3
100-150°C Far ej anvandas Far ej anvandas 0 0 6 04 08 | 032 | 064! O8F 1,6 056 04 0,56 04 0,84 0,6
151-200°C Far ej anvandas Far ej anvandas Far ej anvandas 10 7 055 | 1,1 | 044 | 088 | 1,1 2,2 0,77 0,535 0,77 0,55 115 0,82
201-300°C Far ej anvandas Far ej anvandas Far ej anvandas 25 8 0,75 1,5 0,6 1,2 1,5 3 1,1 0,75 1,1 0,75 1,6 1,1
301-400°C Far ej anvandas Far ej anvandas Far ej anvandas 35 10 1,2 24 | 0,95 1,9 2.4 4.8 1,7 1,2 1,7 1,2 2,5 1,8
>400°C Far ej anvandas Far ej anvandas Far ej anvandas Far ej anvandas 12 1,7 34 1,3 2.7 34 6,8 2.4 1,7 24 1,7 16 216
14 23 4,6 1,8 3,7 4,6 9,2 3,2 2,3 3,2 2,3 4.8 3,5
. . . . 16 3 6,0 24 4.8 5,0 12,0 4,2 3,0 4.2 3,0 6,3 4.5
AnVISn I ngar Vld KattlngredSkap 18 3.8 7,6 3,1 6,1 7,6 15,2 5,3 3.8 5,3 3,8 8,0 5,7
-Det genomsnittliga slitaget pa kitting och komponenter far hogst vara 10% av nominella diametern. 20 4.7 24 3.8 7.6 2.4 18,8 6.6 4.7 6.6 4.7 10,0 7.1
-Lyft aldrig med deformerad, vriden eller forldngd katting. 22 3,7 11,4 4,6 3,2 11,4 | 23.0 8,0 3,7 8,0 3,7 12,0 8,5
-S4 ej pa komponenter eller kitting vid snarning. 24 6,8 13,6 5.4 11,0 | 136 | 27,0 9.5 5,8 9.5 5,8 14,3 10,2
26 8,0 16,0 6,4 12,8 | 16,0 | 32,0 11,2 8,0 11,2 8,0 16,8 12,0

Kattingredskap

d2
| Slitage Tabellen anger maximal last i ton for de vanligaste kittingdimensionerna klass 8 och 10, samt rostfri klass 5.
—  Slitage mellan linkar ér tilldten tills medelvérdet av diametrarna d1 och d2 har Sakerhetsfaktor 4:1. For ovrigt hdnvisas till gallande standarder och normer.
d1 minskat till 90% av nominella diametern dn.
(d1+ d2)/2 >0,9dn WLL {working load Hm ) ! ton
A-A enligt bild. artipt Tripurtipt Tre-och
5 B
Temperaturanvandningsomrade i ‘*_\ @
Klass 8, 10, 12 och rostfri- seghirdat specialstal - 4 — - f’“"‘ — —
Foriandring av maxlast pa grund av temperatur. = 0 0 045 045 | 45 60 045 4560
Temp. C° Reduktion av maxlast | Reduktion av maxlast | Reduktion av maxlast | Reduktion av maxlast Fakior 1 0.8 14 L12 0,8 2,1 L5
klass 8 klass 10 klass 12 rostfri klass 6 Dim.mm Helastmingsia bell kiittingredskap klass 6
-40 till -21 0% Far ej anvindas 0% 0% 5 0,63 0.5 0,85 0,563 0485 0,563 0,7 0,5 13 0,94
-20 till +200 0% 0% 0% 0 % 7 1,25 1,0 1,75 1,25 1,75 1,25 1,4 1,0 26 1,85
201 till 300 10 % Far ej anvindas Far ej anvindas 0 % 10 25 2,0 s 25 s 2.5 2B 2.0 5,25 75
301 till 350 25 % Far ej anvindas Far ej anvindas 0% 13 4,25 3,4 3,95 4,25 5,95 4,25 4,75 3,4 8,9 6,35
351 till 400 25 % Far ej anvindas Far ej anvindas Far ej anviandas 16 53 504 5.5 63 8.8 63 7,05 a.04 13,2 LI
>401 Far ej anvindas Far ej anvindas Far ej anvindas Far ej anvindas Dim. mm Helustmi ngsia bell kiittingredskap kluss 8
5 08 0,64 1,12 08 1,12 0.8 0.9 0,64 16 1,18
6 1,12 0,90 1,6 1,12 1,6 1,12 1,25 0,9 2,36 1,7
. . . ' o . ‘e .
Allman organisation och forhallningsséatt gallande lyftredskap 7 1,5 | 120 | 21 1,5 | 232 | 1,5 | 1,7 | 1,2 3,15 2,24
8 2,0 1,60 2.8 2,0 2,8 2,0 2,24 1,6 4,25 3,0
-Forvara dokument, intyg, certifikat och bruksanvisningar ldtt tillgangliga. 10 1,15 2,50 4,35 3,15 4,25 115 155 2.5 6,7 475
-Fortlopande tillsyn och besiktningar ska journalforas.
-Ordna utrymme for hangande forvaring av lyftredskap. Sortera redskap efter typ, belastningstal och lingd. 13 33 4,25 70 353 753 3,3 3,9 4,25 11,2 80
-Kontrollera lyftredskap som regelbundet anvénds. 16 8,0 5,30 11,2 4.0 11,2 8,0 3.0 5,3 17,0 118
-Redskap med skador eller brister tas ur drift for reparation eller kassering. 19 11,2 5,95 16,0 11,2 16,0 11,2 125 8,95 23,6 17,0
-Kasserade redskap forstors pa lampligt satt. 20 12,5 10,0 17,0 12,5 17,0 12,5 14,0 10,0 26,5 19,0
-Dokumenterad teoretisk och praktisk kunskap for saker anvandning. 26 21,2 17,0 30,0 21,2 30,0 21,2 23,7 17,0 45,0 31,5
-Kunskap om gillande arbetsmiljoregler samt vilka risker anvindandet medfor. 32 31,5 252 45,0 31,5 45,0 il5 352 252 67,0 47 5
-Skriftligt tillstand frjé’tn uppdfagsgivaren. ) ) o raiie LCImGLLLE UL A L CuAAR Y A L
-Personen ska vara vid god hilsa, ha god horsel och syn samt vara 6ver 18 ar. 5 1.0 0,80 14 1.0 14 1.0 1,12 0.8 20 1.5
Inspektion, tillsyn och underhall 6 1,4 1,12 20 1,4 2,0 1,4 1,6 1,12 3,0 2,12
-Dagligen kontrollerar anvandaren att lyftredskapet ar i gott skick. 7 1,9 1,50 2,65 15 2,65 1.5 212 1.5 4.0 2B
-Fortlopande tillsyn utfors regelbundet av utsedd sakkunnig person. 8 25 2,00 3,55 25 355 2,5 2,8 2.0 53 3,75
-Besiktning utférs minst en gdng arligen av sakkunnig person. 10 4.0 3,15 5.6 40 5.6 4.0 1.25 3.15 5.0 6.0
. 13 7 5,30 9 7 9,5 7 7.5 5,3 14,0 10
Bedsab utfor aven: 16 :I,,ﬂ Bfl] 1:!] :l:ﬂ 140 liﬂ 11,2 8.0 21,2 15;
Stsb‘i)ledi;tilﬁga?(:h service av lyftredskap = 160 | 128 2.4 160 | 224 | 160 | 180 128 33.6 240
. . . 22 19,0 15,0 26,5 19,0 26,5 19,0 21,2 15,0 40,0 28,0
?akra lyft Lyftredskap och surrningsmateriel = T =T -0 =0 o =
ravers 32 400 | 320 | s60 | 40,0 | s60 | 400 | 448 | 320 84,0 60,0
Fortlopande tillsyn E E www.bedsab.se Dimmm Helastningstabell ki tingredskap klass 17
STHLM 08-714 54 30 7 2,36 | 1.9 335 | 236 | 335 | 236 | 265 | L9 5 3,55
Mer information pa var hemsida. GBG 031-761 60 60 8 3 2,36 4,25 3 425 3 3,35 236 6,3 4,5
10 5 4 71 5 71 5 5,6 4 10,6 7,5
E _-l! 13 8 6,3 11,2 8 11,2 8 9 6,3 17 11,8
Bedsab®© 16 12,5 10 17,5 12,5 175 12,5 14 10 26,5 19




